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Buses de coupe Koike

La marque de la coupe de haute qualité

Caractéristiques et avantages

Coupes nettes de haute qualité

m Petite saignée

m Fonte limitée du bord supérieur

m Laitier limité du bord supérieur

m Laitier inférieur limité

m Opération de coupe stable et sire

m Coupe avec petite consommation de gaz

m Variété de choix
- Buse standard
- Buse divergente a haute vitesse
- Buse a usage intensif de mélange extérieur

- Buses de spécialité

m Excellente gestion de la qualité

Toutes les pointes de coupe de la série 100 de Koike sont
congues pour mélanger le carburant et I'oxygene utilisés
pour le préchauffage a l'intérieur de la pointe de coupe.
Cette mesure est reconnue comme étant I'une des mé-

thodes les plus sdres.

Les pointes de coupe D7 Koike sont I'une des pointes de
coupe les plus avancées sur le plan technique disponibles.
Celles-ci assurent la sécurité et la précision tout en
permettant une réduction du temps et des colts du gaz.
Notre série D7 a haute vitesse des pointes de coupe dotée
d'une pointe divergente augmente la vitesse de coupe de
jusqu'a 28 % par rapport aux pointes standards et la
consommation de gaz est réduite de jusqu'a 26 %. Un
revétement en acier inoxydable les aide a durer 5 fois plus

longtemps.

<

La marque de la qualité

D Toutes les buses de coupe KOIKE

sont marquées du logo KOIKE Japan.



Concgue pour une coupe de haute qualite

I Engagement a la recherche, a la conception, a la fabrication et a I'inspection

m Conception
Chaque buse de coupe KOIKE est congue pour assurer un rendement ap-
proprié du gaz et la précision de coupe la plus élevée.

® Qualité
Fabriquée au Japon. Les installations de production de niveau supérieur et
le systéme de gestion de la qualité de Koike permettent de s'assurer que
chaque buse de coupe respecte les normes de qualité de Koike.

m Sécurité
Toutes les buses de coupe de la série 100 sont congues pour aider a empé-
cher les dommages dus au retour de flamme dans le chalumeau.

I Buse divergente Koike

m Conception a la fine pointe de la technologie
La sortie d'oxygene de coupe des buses haute vitesse de Koike posséde une forme di-
vergente, congue au moyen de calculs hautement techniques, pour accélérer le flux
d'oxygene de coupe 2 fois plus rapidement que la vitesse du son.

m Productivité
La vitesse de coupe est accrue de jusqu'a 28 % par rapport aux buses standard.

m Rentabilité
Grace a la vitesse de coupe rapide, la consommation de gaz est réduite de jusqu'a 26 %.

m Durabilité
Insert en acier inoxydable a la pointe de la buse augmente la durée de vie de la buse et
assure une performance durable.

m Allumage entiérement testé
Toutes les buses divergentes sont testées a la flamme avant le conditionnement, afin de
s'assurer que chaque buse fonctionne tel que prévu. L'adhérence du carbone peut rester

sur une nouvelle buse, mais cela représente le signe de notre qualité. Fort courant d'oxygene de coupe
provenant d'une buse divergente :
Photo prise du test de performance
en interne chez Koike. Pointe de

Congue pour assurer le rendement. buse 5 275 mm au-dessus de

plaque, buse 106-D7#0.

Buse droite Buse divergente a Faible vitesse Buse droite de coupe
standard KOIKE haute vitesse KOIKE Buse divergente épaisse KOIKE
EPOCH
I ||
1
Vitesse du jet Vitesse du jet Vitesse du jet Vitesse du jet
Mach <1,0 D7: Mach 2,0 Mach 1,0<2,0 Mach <1,0 Revétement en acier inoxydable
D5: Mach 1,8
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| 102-HC Buse Standard

m Buse standard Koike N* de stock épaisseur n° de Pression (bar) Consommation (Ni/h) Vite(sse ¢je ?o)upe
e stoc . » mm/min,
m Appropriée pour la coupe (mm) pointe  Oxygéne ™™ 0:decoupe O:de prichatuge Gaz combustile
manuelle et a la machine 80011 5 00 15 0.2 690 410 370 -660
80012 5-10 0 2.0 0.2 1200 410 370 660-550
80013 10-15 1 25 0.2 2100 480 430 550-490
80014 15-30 2 3.0 0.20 3400 480 430 490-400
80015 30-40 3 3.0 0.20 4300 480 430 400-350
= 80016 40-50 4 35 0.3 6500 550 500 350-320
_\;;. « o 80017 50-100 5 4.0 0.3 11000 690 630 320-200
80018 100-150 6 4.0 0.4 15000 770 700 200-150
80019 150-250 7 45 0.4 22000 1060 960 150-80
80051 250-300 8 45 0.4 28000 1060 960 80-45

102-D5 Buse a haute vitesse (5 bar)

) ] . épaisseur n° de Pression (bar) Consommation (Ni/h) Vitesse de coupe
m Technologie divergente N° de stock (mm) pointe  Oxygéne %™ 0.decoupe Ozdepichufige Gozcombustivle  (mm/min)
(oxygéne de coupe 5 bar) hle
s o 80201 5 00 5.0 0.2 850 520 470 -700
m Tube intérieur en acier inoxy-
80202 5-10 0 5.0 0.2 1600 520 470 700-625
dable 80203 10-15 1 5.0 02 2400 600 550 625-550
80204 15-30 2 5.0 02 3600 600 550 550-475
80205 30-40 3 5.0 0.2 4800 600 550 475-425
80206 40-50 4 5.0 02 5600 750 680 425-350
80207 50-100 5 5.0 03 8800 860 780 350-250
80208 100-150 6 5.0 03 13500 950 860 250-175
80209 150-250 7 5.0 03 24000 1330 1210 175-90
80210 250-300 8 5.0 04 31000 1600 1450 90-60

102-D7 Buse a haute vitesse (7 bar)

Pression (bar) Consommation (Ni/h)

. . o Epaisseur n° de Vitesse de coupe
N° de stock .
u Techn\ologle dlvergente e stoc (mm) pointe Oxygéne Gaz;‘:"l';b"s 0:de coupe  Ozde préchauffage ~ Gaz combustible (mm/min)
(oxygéne de coupe 7 bar)
N . 80221 5 00 7.0 0.2 750 520 470 -750
m Tube intérieur en acier inoxy-
80222 5-10 0 7.0 0.2 1100 520 470 750-680
dable 80223 10-15 1 7.0 0.2 2500 600 550 680-600
80224 15-30 2 7.0 0.20 3800 600 550 600-500
80225 30-40 3 7.0 0.20 5400 600 550 500-450
80226 40-50 4 7.0 0.2 7300 750 680 450-400
o i —y 80227 50-100 5 7.0 03 10000 860 780 400-260
== uind 80228 100-150 6 7.0 0.3 14000 950 860 260-180
80229 150-250 7 7.0 03 22000 1330 1210 180-100
80230 250-300 8 7.0 0.4 35000 1600 1450 100-70

402-ST Pour la série IK-82

Pression (bar) Consumption (NI/h)

m Pour la machine de coupe de N° de stock Epaisseur n° de Vitesse de coupe
la série IK-82 uniquement. (mm) pointe  Oxygéne G“:i‘:,‘;"“" 0:de coupe  Ozde préchafoge Gz combustible  (mm/min)
80082 5-10 0 2.0 0.2 1200 380 340 500-450
80083 10-15 1 2.5 0.2 2100 485 440 450-400
/ 80084 15-30 2 3.0 0.2 3400 485 440 400-350
80085 30-40 3 3.0 0.2 4300 550 500 350-300
ﬁ 80086 40-50 4 35 0.25 6500 640 580 300-250
80087 50-100 5 40 03 11000 730 660 250-200
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| 103-D7

m Technologie divergente
(oxygéne de coupe 7 bar)

m Tube intérieur en acier inoxy-
dable

———

| 107

m Buses standard Koike
m  Appropriées pour la coupe
manuelle et a la machine

———

| 107-D7

m Technologie divergente
(oxygene de coupe 7 bar)

m Tube intérieur en acier inoxy-
dable

—p

N° de stock

80179
80180
80181
80182
80183
80184
80185
80186
80187
80188

N° de stock

80061
80062
80063
80064
80065
80066
80067
80068

N° de stock

80282
80283
80284
80285
80286
80287
80288

Epaisseur

(mm)
5
5-10
10-15
15-30
30-40
40-50
50-100
100-150
150-250
250-300

Buse standard

Epaisseur

(mm)

5
5-10
10-15
15-30
30-40
40-50
50-100
100-150

Epaisseur

(mm)
5-10
10-15
15-30
30-40
40-50
50-100
100-150

Buse a haute vitesse (7 bar)

n° de

pointe

o
o

00 N o v A WN P O

n° de

pointe

00

0
1
2
3
4
5
6

Buse a haute vitesse (7 bar)

n° de
pointe

0

o vl A W N R

Pression (bar)

Oxygeéne

7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0

Gaz combus-

tible
0.2
0.2
0.2
0.25
0.25
0.35
0.35
0.35
0.35
0.35

Pression (bar)

Oxygéne

15
2.0
2.5
3.0
3.0
35
4.0
4.0

Gaz combus-

tible
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15

Pression (bar)

Oxygeéne
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0

Gaz combus-
tible

0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15

0.2

Ethyléne

Consommation (Ni/h)

0:de coupe Oz de préchauffage

750
1100
2500
3800
5400
7300
10000
14000
22000
35000

800
800
800
900
900
1200
1200
2200
2200
2200

Gaz combus-

tible
460
460
460
500
500
660
660
1280
1280
1280

Gaz naturel

Consommation (Ni/h)

0:de coupe  O2de préchaufiage

690
1200
2100
3400
4300
6500
11000
15000

1000
1000
1200
1200
1350
1350
1700
1700

Gaz combus-

tible
600
600
700
700
800
800
1000
1000

Gaz naturel

Consommation (NI/h)

0O:de coupe Oz de préchautfage

1100
2500
3800
5400
7300
10000
14000

1350
1500
1500
1700
1700
1850
2200

Gaz combus-
tible

800
900
900
1000
1000
1100
1300

Vitesse de coupe

(mm/min)

-750
750-680
680-600
600-500
500-450
450-400
400-260
260-180
180-100

100-70

Vitesse de
coupe
(mm/min)

-660
660-550
550-490
490-400
400-350
350-320
320-200
200-150

Vitesse de coupe

(mm/min)

750-680
680-600
600-500
500-450
450-400
400-260
260-180
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| 106-HC Buse standard

m Buses standard Koike N destock  EPAISSEUT g P"e”i°" fan Consommation (W) Vitess de coupe
= Appropriée pour la coupe (mm) Oxygéne tible O:de coupe Oz de préchaufrage tible (mm/min)
manuelle et a la machine 80041 5 00 15 0.2 690 1180 310 -660
80042 5-10 0 2.0 0.2 1200 1180 310 660-550
80043 10-15 1 25 0.2 2100 1180 310 550-490
80044 15-30 2 3.0 0.25 3400 1370 360 490-400
80045 30-40 3 3.0 0.25 4300 1370 360 400-350
80046 40-50 4 35 0.3 6500 1860 490 350-320
80047 50-100 5 4.0 03 11000 1860 490 320-200
80048 100-150 6 4.0 0.3 15000 3040 800 200-150
80049 150-250 7 4.5 0.4 22000 3720 980 150-80
80050 250-300 8 4.5 0.4 28000 3720 980 80-45

106-D5 Buse a haute vitesse

m Technologie divergente N destock | EPRISSSUN g P’“Si“é‘::::mbus_ Consommation (N'/L‘:z oy, Vitessede coupe

(oxygéne de coupe 5 bar) (mm) Oxygéne e O:decoupe Onepmoe "y, (mm/min)

m Tube intérieur en acier inoxy- 80191 -5 00 5.0 0.2 850 1180 310 -700
dable 80192 5-10 0 50 02 1600 1180 310 700-625
80193 10-15 1 50 0.2 2400 1180 310 625-550
80194 15-30 2 50 0.25 3600 1370 360 550-475
80195 30-40 3 50 0.25 4800 1370 360 475-425
4 80196 40-50 4 50 03 5600 1860 490 425-350
: 80197 50-100 5 50 03 8800 1860 490 350-250
ﬂ 80198  100-150 6 50 03 13500 3040 800 250-175
80199  150-250 7 50 04 24000 3720 980 175-90

80200  250-300 8 50 04 31000 3720 980 90-60

106-D7 Buse a haute vitesse

m Technologie divergente N°destock | EPAISSEUr oo iite P\'°“'°" ::Zmbus. Consommation (NVG 2)1 o, | Vitesse de coupe
(oxygeéne de coupe 7 bar) mm Ogine e Ordecoupe Onemeombe upie o
= Tube intérieur en acier inoxy- 80241 5 00 7.0 0.2 750 1180 310 -750
dable 80242 5-10 0 7.0 0.2 1100 1180 310 750-680
80243 10-15 1 7.0 02 2500 1180 310 680-600
80244 15-30 2 7.0 0.25 3800 1370 360 600-500
80245 30-40 3 7.0 0.25 5400 1370 360 500-450
80246 40-50 4 7.0 03 7300 1860 490 450-400
80247 50-100 5 7.0 03 10000 1860 490 400-260
w 80248 100-150 6 7.0 03 14000 3040 800 260-180
80249 150-250 7 7.0 04 22000 3720 980 180-100
80250 250-300 8 7.0 04 35000 3720 980 100-70

| 406-NT Pour la série IK-82

m Pour la machine de coupe de N destock = EPaisseur o e Pression (bar) Consommation (NI/h) Vitesse de coupe
At : (mm) P Oxygene  S22€°mbUs 4 de coupe  Ouzce préchauffage Gaz combus- (mm/min)
la série IK-82 uniquement. Ve tible P tible
80102 5-10 0 2.0 0.2 1200 1640 410 500-450
80103 10-15 1 2.5 0.2 2100 1640 410 450-400
80104 15-30 2 3.0 0.2 3400 1640 410 400-350
80105 30-40 3 3.0 0.2 4300 1640 410 350-300
80106 40-50 4 35 0.2 6500 2160 540 300-250
80107 50-100 5 45 0.2 11000 2160 540 250-200
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| 106-m

| | Appropriée pour la coupe au N° de stock épaisseur
biseau et chanfrein. (mm)
80141 5
80142 5-10
80143 10-15
80144 15-30
80145 30-40
— - ﬁ 80146 40-50
80147 50-100
80148 100-150
80149 150-250
80150 250-300

Buse de préchauffage

Pression (bar)

n° de pointe
Oxygéne
00 15
0 2.0
1 2.5
2 3.0
3 3.0
4 35
5 4.0
6 4.0
7 4.5
8 4.5

Gaz combus-

tible
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2

0.25

0.25
0.3
0.3

Consommation (Ni/h)

0:de coupe Oz de préchauffage

690
1200
2100
3400
4300
6500
11000
15000
22000
28000

| 106-M7  Buse de préchauffage lourde & haute vitesse

m Appropriée pour la coupe au
biseau et chanfrein.

m Technologie divergente 80151
(oxygéne de coupe 7 bar) 80152

m Tube intérieur en acier inoxy- 5013

80154
dable o

80156
80157
80158

f—— 80159
80160

N° de stock

| ePoCH 300 / EPOCH 600

m Pour chalumeau Epoch uni- N° de
quement stock

m Buse de mélange extérieur
trés sdre. 80397
80398

-

Epaisseur
(mm)
5
5-10
10-15
15-30
30-40
40-50
50-100
100-150
150-250
250-300

n° de pointe

EPOCH-300

EPOCH-600

Pression (bar)

1710
1710
1710
2470
2470
2470
2890
3570
3990
3990

Gaz combus-

tible

450
450
450
650
650
650
760
940
1050
1050

Consommation (Ni/h)

Gaz combus-

0:de coupe  O2de préchaufiage

750
1100
2500
3800
5400
7300
10000
14000
22000
35000

1710
1710
1710
2470
2470
2470
2890
3570
3990
3990

tible
450
450
450
650
650
650
760
940

Vitesse de
coupe
(mm/min)

-660
660-550
550-490
490-400
400-350
350-320
320-200
200-150

150-80
80-45

Vitesse de coupe

1050
1050

Buse de coupe de plaques épaisses

n® de pointe N Gaz combus-

Oxygéne tible

00 7.0 0.2

0 7.0 0.2

1 7.0 0.2

2 7.0 0.2

3 7.0 0.2

4 7.0 0.2

5 7.0 0.25

6 7.0 0.25

7 7.0 0.3

8 7.0 0.3

Epais- Pression (bar)

seur Préchauffage Gaz com-
(mm) Coupe 0: bustible
100 4 0.5-06 0.3-04
200 4.5 0.5-06 0.3-04
300 5 0.6-0.7 0.4-05
300 5 0.6-0.7  0.4-05
400 6 0.7-1.0 0.5-0.6
500 7 0.7-1.0 0.5-0.6
600 10 0.7-1.0 0.5-0.6

| 2VKP7  Buse a haute vitesse de style Victor™

m Technologie divergente
(oxygéne de coupe 7 bar)

m  Tube intérieur en acier inoxy-
dable

N° de stock

DB12452B
DB12452C
DB12452D
DB12452E
DB12452F
DB12452G
DB12452H
DB12452)
DB12452K
DB12452L

Epaisseur
(mm)

5
5-10
10-15
15-30
30-40
40-50
50-100
100-150
150-250
250-300

n° de pointe

o
o

0 N O Ul A W N R O

Consommation (Ni/h)

0O:de
coupe
27
30
32
60
70
80
110

O24de
préchauffage

3.3-40
3.3-4.0
4.0-4.8
4.0-4.8
4.8-7.0
4.8-7.0
4.8-7.0

Gaz com-
bustible

2.3-27
23-27
27-31
27-31
3.1-34
31-34
31-34

Pression (bar)

Oxygéne
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0

Gaz combustible

0.1-0.25
0.1-0.25
0.1-0.25
0.1-0.25
0.1-0.25
0.15-0.3
0.15-0.3
0.15-0.3

0.2-0.4
0.15-0.3

Vitesse de
coupe
(mm/min)

250-290
170-190
130-150
130-150
80-90
60-70
50-60

(mm/min)

-750
750-680
680-600
600-500
500-450
450-400
400-260
260-180
180-100

100-70

Saignée
(mm)
5.5-7.0
6.0-8.0
7.0-9.0
8.0-12.0
10.0-13.0
11.0-14.0
12.0-15.0

Vitesse de coupe
(mm/min)

-750

750-680
680-600
600-500
500-450
450-400
400-260
260-180
180-110
110-100
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